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PRODUKTE ODER MASCHINEN

Laserglasbohren

Laserglasschneiden basiert auf nichtkineare Absorption von intensiven Laserstrahlen. Durch Fokussierung eines Laserstrahls von hoher Strahlqualitat
und hoher Pulsspitzenleistung wird die Schwelle der Intensitét fiir nichtlineare Absorption liberschritten. Die durch die nichtlineare Absorption bedingte
Absorption ist lokaliert im Fokusbereich und betragt einige 10%. Die im Fokus deponierte Laserenergie flihrt zu extreme hoher und punkteller
Temperatur und Druck. Wenn der Fokus an die Oberflachen vom Glas gelegt wird, fiihrt der hohe Druck zur Ablation von Glasmaterial. Wird die
Ablation sequentiell durchfiihrt, so kann Bohrungen belieger Querschnitt in Glas erzeugt werden.

Laserglasinnenbeschriftung

Laserglasinnenbeschriftung basiert auf nichtkineare Absorption von intensiven Laserstrahlen. Durch Fokussierung eines Laserstrahls von hoher
Strahlqualitat und hoher Pulsspitzenleistung wird die Schwelle der Intensitat fur nichtlineare Absorption tUberschritten. Die durch die nichtlineare
Absorption bedingte Absorption ist lokaliert im Fokusbereich und betragt einige 10%. Die im Fokus deponierte Laserenergie fiihrt zu extreme hoher
und punkteller Temperatur und Druck. Wenn der Fokus in Volumen vom Glas gelegt wird, fiihrt der hohe Druck zur Mikrorissen. Werden die
Mikrorissen sequentiell erzeugt, so kann innerhalb Glas drei dimensionalen Bilder bzw. permanente Beschriftung generiert werden.

Laserglasschneider

Laserglasschneiden basiert auf nichtkineare Absorption von intensiven Laserstrahlen. Durch Fokussierung eines Laserstrahls von hoher Strahlqualitat
und hoher Pulsspitzenleistung wird die Schwelle der Intensitét fiir nichtlineare Absorption iberschritten. Die durch die nichtlineare Absorption bedingte
Absorption ist lokaliert im Fokusbereich und betragt einige 10%. Die im Fokus deponierte Laserenergie fiihrt zu extreme hoher und punkteller
Temperatur und Druck. Wenn der Fokus an die Oberflachen vom Glas gelegt wird, fihrt der hohe Druck zur Ablation von Glasmaterial. Wird die
Ablation sequentiell durchfiihrt, so kann Glas in beliebige Form geschnitten werden.
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